990

IN CASO D'INCENDIO VERRANNQO POSTI IN ATTO SPECIFICI ACCORGIMENTI A
GARANTIRE LO SVILUPPO DI UNA TEMPERATURA NON SUPERIORE A 350°C

TABELLA MATERIALI
CAPRIATA | L1(mm) [ L2(mm) N1 L3 (mm) N2 L4 (mm) | L5 (mm) | H(mm) CALCESTRUZZO :
Secondo EN206 — CNR UNI 11104
c21 13980 13755 6 6600 5 7155 828 1297 MASRO CER SOTIOFONDAZONE 15
C22 13424 13199 6 6600 4 6599 1100 1283 I:OI\(I:[l)OASZSIgN(Ij'i esposizione X0
Cc23 12916 12691 6 6600 4 6091 846 1268 — Classe . 28/35
S — Classe di esposizione XC2
SEZIONE TIPO CAPRIATA MONOFALDA - TRATTO "F c24 12461 12236 > 500 > 6736 618 1253 ELEVAZIONI:
SCALA 1:20 C25 12067 11842 5 5500 4 6342 971 1239 — Classe C32/40
— Classe di esposizione XF2
C26 11738 11513 5 5500 4 6013 807 1220 ELEVAZIONI MURI:
C27 11422 11197 5 5500 4 5697 649 1214 T g esposizions %3/35
PANNELLO SANDWICH
- | VAR FONOISOLANTE Sp=10 cm C28 10662 10437 5 5500 3 4937 819 1199 COE?OU: 035/45
POSIZIONE €29 9859 9634 4 4400 3 5234 97 1183 ~ Closse di esposizione XFa
Lg?lgll:f%%\{ﬁl\nﬂ 3300 €30 3057 8832 4 4400 2 4432 1116 1167 COPRIFERRO NOMINALE* per solette Cnom.=35.0mm
R C31 8251 8029 3 3300 3 4729 715 1151 COPRIFERRO NOMINALE: per eIevozi_oni_ Cnom.=35.0mm
R — - | 32 7451 7226 3 3300 2 3926 863 1135 I 192t e At e Cnom.=40.0mm
\ nny " C33 6649 6424 2 2200 2 4224 1012 1118 ACCIAIO PER C.A.:
C34 5846 5621 2 2200 2 3421 611 1102 Secondo NTC 2008 (DM 14/01,/2008)
Tipo B450C fyk > 450MPa
C35 5043 4818 2 2200 1 2618 759 1086 ftk > 540MPa
C36 4283 4058 2 2200 0 1858 929 1071 ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA:
Secondo EN 10025
Y/ e il 2 ZZLL g nis e 10 — Elementi saldati t < 30mm S355J0G3
T C38 3546 3321 1 1100 1 2221 561 1056 — Elem. saldati 30 < t < 50mm S355J2G3
— Elem. saldati 50 < t £ 65mm S355K2G3
C39 2902 2677 1 1100 0 1577 789 1044 — Elem. non saldati, angolari e piastre  S355J0
C40 2258 2033 0 0 0 2033 1017 1031 ~ Imbottiture Sp. < dmm 53550
C41 1613 1388 0 0 0 1388 694 1018
PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE
— . _ S — C42 1235 1010 0 0 0 1010 505 1010 CARATTERISTICHE DEI MATERIALI, ALLE SPECIFICHE PER L’ESECUZIONE DEl
v —_— \@ \\ 1//} c43 1234 1009 0 0 0 1009 505 1010 h%vé);é Egcﬁllcﬁ(éNgl?:Fl_;Lng ESEGUIRE, SI DOVRA" FARE RIFERIMENTO ALLE
T ; 1 c44 1466 1241 0 0 0 1241 621 1015
| 37ko | VEDI DEFF',Qgh'g ] c45 1820 1595 0 0 0 1595 798 1022
15 L5 (N2 moduli da 1100) (N1 moduli da 1100) 1 u C46 2174 1949 0 0 0 1949 975 1029
L4 L3 m I%l Cc47 2528 2303 1 1100 0 1203 602 1036 NOTE:
0 12 ;_zé‘ ca8 2882 2657 1 1100 0 1557 779 1043
L 2 C49 3114 28389 1 1100 0 1783 895 1048 ZINCATURA E VERNICIATURA:
I
| W €30 3301 3076 1 1100 0 1976 988 1052 PREVEDERE ZINCATURA E VERNICIATURA DI
| ' 4 C51 3545 3320 2 2200 0 1120 560 1056 TUTTE LE TRAVI METALLICHE E DEI' PROFILI
(1) Tubolare scatolare 120x80x8 ‘ : ; 1 E?g jiii Zg: ; §§$ g 122: ;j; 12?2 DELLE CAPRIATE SECONDO LE SPECIFICHE
@ Tubolare scatolare 100x60x8 } ” D| CAPH_OLATO
ph C54 4698 4473 2 2200 1 2273 587 1079
(3) Tubolare scatolare 801603 @ C55 5083 4858 2 2200 1 2658 | 779 1087
(4)  Tubolare scatolare S0x50x4 s C56 5467 5242 2 2200 1 3042 971 1095
@ Tubolare scatolare 40x40x4 iéj C57 5852 5627 2 2200 2 3427 614 1103
(7)  Arcareccio HEA180 < C58 6237 6012 2 2200 2 3812 806 1110 ’
s L . 0 T oe T 5 T 20 T 5 T 200 1 o8 | 11 SALDATURE TIPO A CORDONE D ANGOLO
() UNP120 por sostegno impinte fluminaions H C60 6682 6457 3 3300 1 3157 | 1029 | 1119 SCHEMA GENERALE PER SALDATURA | SCHEMA GENERALE PER
él = — e = 0 = el e SU ENTRAMBI | LATI SALDATURA SU UN SOLO LATO
‘ ‘ ce2 7209 6984 3 3300 2 3684 742 1130 +ﬂ+
; : 1 ce3 7531 7306 3 3300 2 4006 9203 1136 lungh.
} ” Ced 7853 7628 3 3300 2 4328 1064 1143 H o< 12
l{ !‘ Ce5 8174 7949 4 4400 2 3549 675 1149 0(*)__= 0,5 t1
= Ceb 8496 8271 4 4400 2 3871 836 1155 S
‘ Ce67 8818 8593 4 4400 2 4193 997 1162 (*) Ove non espressamente indicato. (*) Ove non espressamente indicato.
| ce8 9139 8914 4 4400 3 4514 607 1168
C69 945 | 9120 | 4 | 4400 | 3 | 4720 | 710 | mp SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE
C70 9496 9271 4 4400 3 4871 786 1175
SEZIONE AA SEZIONE A-A SCALA 1:20 c71 9674 9449 4 4400 3 5049 875 1179 SALDATURA A MEZZA V H < 40mm SALDATURA A K {1 2 4omm
- SCALA 1:20 ’ ’ s=2mm g=2mm s=2mm g=2mm
COLLEGAMENTO LONGITUDINALE CAPRIATE D ESTREMITA" IN DX C72 9876 9651 4 4400 3 5251 976 N s 50- oppure
COLLEGAMENTO LONGITUDINALE CAPRIATE IN DX (TRATTI CORRENTI) 3 oo T o T = o0 T 5 o 00 T s / % T o=Imm g
con supporto N
| L=3000 | CARREGGIATA c74 10257 10032 5 5500 3 4532 616 1191 ( pporto) tondo ceramico)
| | L=Variabile | | EST IN DX -
\ 1120{120, 1380 1380 1120{120, \ \ Campo L @ — = =
\ | 120 Variabile 120 \
- VEDI DETTAGLIO 1 K _ . _ \suppor‘to piatto
} { ( /\@ 108 //[/ ‘L\ } L /WDI DETTAGLIO 1 (21-(22:C25-C26 2149 19 (metallico o ceramico) 29
+— == BRI O — S ZE — 1 | { | C27-C28 2840
- By — o E— T C28—C29-034—C35 3000 SALDATURA A V ;szmiom:;mm SALDATURA A DOPPIA \/t1 o
[ C35-C3 2840 DETTAGLIO PERNO copure s=2mm g=2mm
SCALA 1:10 r /T s=0mm g=5mm oppure
_ o (con supporto) s=0mm g=5mm
C37-C38 1759 P ~_ PIASTRA SALDATA (con supporto
= C38-C39+C40-C41 3000 // zal 100 . 100x100x15 tondo ceramico)
o] ! >
. C41-C42 1759 SN \ 27
/ l/ D / \ ” ‘g“i\supporto piatto =
e C43-C44 1963 \ %WT_ e | (metallico o ceramico)
3 — C44—-C45:C47-C48 3000 \<\=3 H J
— \ /
{/“v VEDI DETAGLIO 2 CA-Cis 1963 - \J 1 NOTE
Variabile 13011730 C50-C4t 1901 CON PDEE[;\I(? EFlt%;\lr{-r\;%D%g égsg(();xﬁlg Il:,\(l)R,\/{l\%gPE’EgE — Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.
< <‘ ! €52-053:C57-C58 3000 PASSAGGIO PERNO — Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
'<_,:‘ =< ‘ VEDI DETTAGLIO 3 C58=C59 1901 approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e
o @ o |<—E\ |<—E controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1 > 8mm, con esame UT.
o Tubolare scatolare 80x80x8 a << <<
5 5 % @ Tubolare scatolare 80x80x8 % C60-C61 1921
! @ Tubolare scatolare 50x50x4 < < |
% % O‘ @ Tubolare scatolare 50x50x4 © C62—C63:C6/7-C68 3000
2 @ Tubolare scatolare 80x40x4 2 % % C68—C69 1921
2 @ Tubolare scatolare 80x40x4 2
C70-CT1 2635
C71-C72:C72-C73 3000
C73-C74 2635
SCHEMA MONTAGGIO  scaio (1:10)
PARTICOLARI TRAVI DI COLLEGAM. FRA CAPRIATE SEZIONEB-B  scawa 1:20 CAPRIATE OBLIQUE
COLLEGAMENTO LONGITUDINALE CAPRIATE D’ESTREMITA’ IN SX t t d T
/ altostradae JJ per l'italia
QEII/OAGLIO 1—GIUNZIONE LONGIT. SUPERIORE 700 / ARGARECCIO ‘ ‘ //
_ - | / f
// \\ ‘ f
BULLONI /+f—+4*‘7’5 HO— 5 EOSIEONE BULLON | I AUTOSTRADA A10 GENOVA — VENTIMIGLIA
Mi2 885 | 10019 120 19 100 | 'y | H
o
AV | ‘ % DA PROGR. 10+025.50 A PROGR. 10+4+605.800
b Tg—‘\‘ | .
4R \ %Ii
> | SRIMASEL PIANO DI RISANAMENTO ACUSTICO Al SENSI
S \
2 | DELLA LEGGE QUADRO N° 447/95
z |
o
N \
\ PROGETTO ESECUTIVO
‘ L \ ]
DETTAGLIO 2—GIUNZIONE LONGIT. INFERIORE |
seaa e - - | PARTE STRADALE
TR = Tiranti 820 (Tipo DETAN S460) =
POSIZIONE BULLONI 25 | 190 5\ = =
1 % % OPERE COMPLEMENTARI
BULLONI | N CAMPATA TERMINALE L=VARIABILE -
V12 838 E 3 % % MITIGAZIONI ACUSTICHE
| | |
g | PROGETTO COPERTURE ANTIFONICHE TOTALI
(7
| CARPENTERIA METALLICA
o 2§ 114
2 i owan i PART. COLLEGAMENTO UPN PER ILLUMINAZIONE CAPRIATE MONO—FALDA CARREGGIATA EST — TRATTO "F”
3
DETTAGLIO COLLEGAMENTO IL RESPONSABILE PROGETTAZIONE IL RESPONSABILE INTEGRAZIONE IL DIRETTORE TECNICO
SCALA 1:10 SPECIALISTICA PRESTAZIONI SPECIALISTICHE o ‘ ‘
DETTAGLIO S_GIUNZIONE LON GIT. INFERIORE SEZIONE 1-1 Iggdl_llrjgg Iger;r:z’lc; T'\?r2n1caeg| orlggIn[;:mlfA[;lﬁ::sT\lqn(:?O:’) Olpéq Ih:gzsm::;onng l\?lqgggile
SCALA 1:10
SULLON B w o RESPONSABILE UFFICIO STR CAPO PROGETTO v AT iZI0
. Var. | M12 88 -~ o 0 130 fori #13 M12 8.8 WBS RIFERIMENTO ELABORATO DATA: REVISIONE
\/CIr‘I;Vur. , 80 ! 810 I 80 | 4x4 E 120 4x4 60, 100 ;60 _ DIRETTORIO t _ FILE SETTEMBRE 20186 L data
f f -— codice commessa N.Prog. unita’ ufficio n. progressivo Rev.
o S i i ‘ ‘ ‘ ‘ SCALA:
g2 T, ] S —— | - , — |111/1/0/012|02-~~|STR[0/0/7|0/—— _
S >5 = 2l 1 \ L :ﬂxt ZLH: o © o
i & / | o / | | [ Jso] 100 40N | E:?;EEEJ:N_E Per. Ind. Danilo Milia
#15 fori 913 o = M12 8,? PZC?SIZIONE BULLm s ELABORAZION;-: . . . .
\ 0 100 P #5mm £5mm _ENG'NEERlNG iR%ﬁTS}LE Ing. Fabio Carlo Berri — O.l. Milano n" A 28443
T T )
N\ 70 Vol POSIZIONE BULLONI tb wo Atlantia CONSULENZA ol A | Ing. Lucio Ferretti Torricelli — O.I. Brescia N. 2188
(S = saldatura a completa penetrazione %0 19 VISTO DEL COMMITTENTE VISTO DEL CONCEDENTE
autostrade II per l'italia f; \/,:
_ . Ministero delle Infr;ggutture e dei Trasporti
RUP: Arch. Piero Indall e o A o et A e




